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表一

建设项目名称 铭帝集团有限公司氟碳喷涂生产线项目

建设单位名称 铭帝集团有限公司

建设项目性质 新建

建设地点 陕西省铜川市董家河工业园区

主要产品名称 铝合金氟碳喷涂型材

设计生产能力 6800吨

实际生产能力 6800吨

建设项目环评时间 2016年 10月 开工建设时间 2018年 10月

调试时间 2019年 12月 验收现场监测时间 2019年 12月

环评报告书

审批部门
铜川市生态环局

环评报告表

编制单位
西安建筑科技大学

环保设施设计单位 西安建筑科技学 环保设施施工单位 铭帝集团有限公司

投资总概算 1000万元 环保投资总概算 98万元 比例 9.8%

实际总概算 1020万元 环保投资 147万元 比例 14.4%

验收监测依据

1、《中华人民共和国环境保护法》2015 年 1 月 1 日；

2、《建设项目环境保护管理条例》（国务院令第 682 号）；

3、《建设项目竣工环境保护验收监测管理规定》（验字[2005]172号，

中国环境监测总站）；

4、《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》国环规环评[2017]4号；

5、《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》（ 生态环境

部公告 2018 年 第 9 号）；

6、《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》（2018）；

西安建筑科技大学《陕西铭帝铝业有限公司年产 10万吨建筑铝合金型

材项目环境影响报告书》；

7、铜川市生态环境局《关于陕西铭帝铝业有限公司年产 10万吨建筑

铝合金型材项目环境影响报告书的批复》（铜环字[2013]204号）；

8、铭帝集团有限公司排污许可证申请与核发备案资料；

9、铭帝集团有限公司环保方面的相关技术资料。

收监测评价标准、标

号、级别、限值

一般工业固体废物：执行《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制

标准》（GB 18599-2001）。
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表二

工程建设内容：

本生产线设备总投资为 547万元人民币，其中环保设备投资 147万元。其它公辅、能源供给

系统，生产厂房、办公室及倒班宿舍均利用原喷涂车间场地。

该生产线主要生产设备有：上下料区域、自动输料架、底漆房 2个、面漆房 2个、清漆房 2

个、16把自动喷枪、卧式固化炉 1台、水帘净化系统 7套、高压静电离子 VOC治理设施 1套。

该生产线为自动循环往复式结构，上料区域和下料区域为同一区域，设备按照 1#、2#底漆房、

1#、2#面漆房、1#、2#清漆房清漆房、卧式固化炉等依次先后布置，自动喷枪发布于各漆房内。

生产线废气治理设施安装布置在喷涂车间厂房外西侧区域，依次为 1#、2#底漆水喷淋净化装置、

1#、2#面漆水喷淋净化装置、1#、2#清漆房清漆水喷淋净化装置、卧式固化炉水喷淋净化装置和

高压静电离子 VOC治理设施。

同时新建配套的调漆房、油漆储存间、循环水池。

本项目主要增加生产线设备和配套的基础设施，其它的所有主体工程、公用工程和公辅动力

能源设施，厂区内相应的道路硬化、绿化、给排水、电气、消防以及固危废贮存区等工程。均依

托公司及喷涂车间的相关设施来进行。

铭帝集团有限公司在 2016年 3月 4日，完成了相关内容的环境影响竣工验收，取得了验收批

复。同时铭帝集团建设有规范的危废暂存间，并有完善的管理制度，安排专人负责危废的管理工

作。公司的危险废物和具有危险废物处置资质的陕西新天地固体废物综合处置有限公司签订了处

置合同，安排每年定期处置。
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2、产品方案

本项目产品为铝合金氟碳喷涂型材，年最大生产能力为 0.68万吨。

3、设备配置情况

（1）主要设备清单

本生产线为完整、相对独立的一条生产线系统，该整条生产线设备为成套设备：

其中：数控防爆溶剂回收机为生产过程中所调漆料，未使用完时进行重新回收的设备。

工序 序号
设备名称 规 格 数量 单位 单价（万元）合计（万元）

生产线
1 喷涂氟碳生产线 6800吨/年 1 条 300 300

2 数控防爆溶剂回收机 JT-15 1 台 8 8

废气

治理

系统

3 底漆废气净化塔
处理风量：

7650-13353m3

2 台 12 24

4 面漆废气净化塔
处理风量：

11730-20470m

2 台 20 40

5 清漆废气净化塔
处理风量：

7650-13353m3

2 台 12 24

6 固化炉废气净化塔
处理风量：

13400-23390m

1 台 25 25

7 等离子光催化一体机 1 台 28 28
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原辅材料消耗及水平衡：

本生产线主要为铝合金型材表面喷涂处理，氟碳喷涂原料消耗约为 50-60千克/吨产品。

本生产线铝型材表面前处理工序，依托喷涂立式线前处理系统，前处理用水为 2.8-3立方米/吨。

本生产线在进行底漆、面漆和清漆喷漆过程中，有部分废气产生，同时喷涂后的铝型材在经过固

化炉进行烘烤固化时产生的废气均经过各自的水喷淋净化装置处理后，统一经等离子光催化一体

机对废气处理达标后经 15米高的排气筒排放。以上四个工序中共 7台废气水喷淋净化装置，喷淋

用水在生产线厂房西侧建设有 3.3米×9.6米×6米的循环水池 1个，所有循环用水均为公司废水

处理站处理后的中水，该循环水池每月换水 1次，约 200立方米。

该生产线清洗和喷淋循环废水经管网，统一收集至公司废水处理站进行集中处置。处置后的产生

的中水进行回用，少量外排至工业园区污水管网。

本生产线采用的氟碳涂料是以聚偏二氟乙烯树脂 nCH2CF2烘烤 (CH2CF2)n(PVDF)为基料或配金属

铝粉为色料制成的涂料，涂料在生产过程中通过自动高压静电喷漆枪附着在型材表面，涂料使用

率极高，部分附着在漆房表面的涂料进行定期清理产生固废。

主要工艺流程及产物环节

生产工艺论述：

由中转仓发来的铝型材胚料，经过喷涂车间前处理系统，对铝型材胚料利用佛锆酸酸洗使铝型材

表面钝化，经水洗后转至氟碳喷涂生产线的上架处，此工序生产的废水为偏酸性废水。

经过前处理后的铝型材，送至生产线上排处，由车间员工对胚料进行检查和表面吹扫。调漆人员

根据生产订单要求进行调漆（底漆、面漆、清漆）。同时生产线上排员工将铝型材胚料固定在自

动输料架上，自动输料架按照生产工艺要求的速度依次逐步经过 1#、2#底漆房、1#、2#面漆房和

1#、2#清漆房进行高压静电附着喷漆，在以上各漆房喷漆工序过程中产生的废气均经各漆房的水

喷淋净化装置（共 6台）进行处理。

型材随自动输料架完成表面喷涂后，在经过固化炉烘烤完成铝型材表面固化，后由自动输料架送

至下架区域，质检人员检查型材表面质量合格后进行下架装框。固化炉采用天然气加热，在烘烤

过程中产生的有机废气经过水喷淋净化装置净化后，同喷漆工序各漆房经过处理后的废气，一并

收集，再经等离子光催化一体机处理达标后排放。

各漆房每月安排进行漆房表面附着物清理，产生漆渣约 25-30千克。
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各漆房及固化炉废气处理系统，采用水喷淋净化装置，水喷淋系统循环水池每年年底清理，产

生漆渣 200-300千克。

工艺流程图及产污环节：

本次生产线固废验收涉及的内容：

1、该生产线除前处理生产废水系统外的，所有固危废生产环节。

前处理 底漆工序 面漆工序

报废 入库 检验 烘干固化

清漆工序
废气

废 水

废气

废水

废气

不合格

废水

废气型材胚料
废水

生产线循环水池

此四个

环节废

气安装

水喷淋

净化装

置 7台

等离子光催化

一体机

公司废水处理站

废水排放口

废气排气筒

各漆房清理固废

循环水池清理固废

危废储存室

一般固废
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表三

主要污染源、污染物处理和排放

本生产线在生产过程中，产生的固体废物主要为调漆过程中使用后的涂料桶，以及在清理

废气治理设施循环水池和漆房时生产的漆渣；同时在本生产线排放口处安装有 VOC治理设施，

在对废气进行处理过程中定期更换的活性炭滤网及生活垃圾等固体废物。

1、一般固体废物

①生产线运行后产生的生活垃圾，由铭帝集团有限公司后勤人员统一收集，转运至公司垃

圾台，交有资质的处理队伍进行转运处理。

②生产线生产的保护膜、纸板等可回收固体废弃物，由物资部统一收集定期外买处理。

2、危险废物

①油漆桶：生产线人员在生产时由调漆房人员根据生产订单，在生产前调制所需涂料过程

中产生的废涂料桶。涂料桶为 20公斤和 25公斤包装，生产过程中平均吨耗 55-60千克/吨产品。

全年满负荷生产量为 0.68万吨时，生产废涂料桶约 17000个。

②油漆渣：生产线在胚料经过底漆房、面漆房和清漆房逐步进行高压静电附着喷漆，各漆

房满负荷时每月安排对漆房进行清理，每次产生油漆渣约 25-30公斤，全年生产约 0.3吨。

水喷淋系统循环水池每年年底清理，产生漆渣 200-300公斤。

③活性炭滤网：为了有效的对本生产线生产的挥发性有机物进行治理，在生产线排放口安

装有等离子光催化一体机和活性炭滤网吸附装置，活性炭滤网根据每月进行更换处理，更换后

产生的废活性炭滤网全年为：10个月*8公斤/个月=80公斤。

油漆桶、油漆渣、活性炭滤网均为《国家危险废物名录》2018版中所列举的危险废物，产

生的油漆桶、油漆渣及活性炭滤网等危险废物由铭帝集团有限公司动力部统一收集储存在公司

危废储存室。定期交有资质的陕西省新天地固体废物综合处置有限公司进行集中转移处置。
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表四

包含喷涂氟碳生产线的建设项目环境影响报告表主要结论：

1、环境影响报告书总结论

该项目项目符合国家产业政策，工艺技术先进，生产过程基本达到了清洁生产国内先进水

平。拟建工程建成后，具有良好的社会、经济和环境效益。项目在采取可研报告和本环评报告

所提出的各项环保措施后，可实现污染物的稳定达标排放，污染物的排放总量满足当地环保部

门下达的总量控制指标要求，工程产生的固体废弃物经安全处置后对周边环境影响较小。综上

所述，拟建工程从环保角度分析是可行的。

2、本生产线运营期分析结论

（1）一般固体废物

①生产线运行后产生的生活垃圾，由铭帝集团有限公司后勤人员统一收集，转运至公司垃

圾台，交有资质的处理队伍进行转运处理。

②生产线生产的保护膜、纸板等可回收固体废弃物，由物资部统一收集定期外买处理。

2、危险废物

①生产线人员在生产时由调漆房人员根据生产订单，在生产前调制所需涂料过程中产生的

废涂料桶。

②生产线在胚料经过底漆房、面漆房和清漆房逐步进行高压静电附着喷漆，各漆房满负荷

时每月安排对漆房进行清理产生的油漆渣。

③生产线对挥发性有机物进行治理，活性炭滤网吸附装置更换后产生的废活性炭滤网。

以上产生的油漆桶、油漆渣及活性炭滤网等危险废物由铭帝集团有限公司动力部统一收集

储存在公司危废储存室。

公司建立危废管理台帐，同有资质的单位签订危废处置合同，每年定期填报陕西省固体管

理系统，及时在网上填报危废转移处置申请后，现由陕西省新天地固体废物综合处置有限公司

进行集中转移处置。
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涉及本生产线的铜川市生态环境局相关批复文件内容：

一、铜川市环境保护局《关于陕西铭帝铝业有限公司年产 10万吨建筑铝型材项目环境影响

报告书的批复》（铜环字【2013】204号）中提出：

1、第一项中，项目建设内容已包括该氟碳喷涂生产线，并同意环评报告书中所列建设项目

的生产工艺和环境保护对策措施。

我公司在本生产线的建设和环境污染物治理设施的选型中，严格按照环评要求，并高于要求。

2、第二项中，在项目建设和管理过程中应重点做好以下工作的第二小点提出，对氟碳喷涂

生产线易产生粉尘及有机废气的工段采用高效除尘、净化设备进行有效收集和处理。

我公司对本生产线的废气治理设施在生产线安装的同时，严格落实环保“三同时”，并积

极调研从同行业对比，选用治理效果明显，除尘效率高的废气治理设施，同时加装了高压静电

等离子光催化一体机对废气中的 VOC进行有效处理。

二、铜川市环境保护局《关于陕西铭帝铝业有限公司年产 10万吨建筑铝型材项目竣工环

境保护设施验收意见》（铜环字【2016】52号）中提出：

1、氟碳喷涂生产线未建设，未进行验收。
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表五

验收监测内容：

1、验收监测工况检查内容

在验收监测期间，铭帝集团有限公司氟碳喷涂生产线应严格监控厂区内实际运行工况，在保

证设备运行负荷连续且稳定的条件下，方可进行现场监测，若生产工况出现异常情况，应立即通

知监测人员停止监测，待生产工况正常后继续进行验收监测，以确保监测数据的有效性和准确性。

2、验收监测及检查内容

（1）一般固废检查内容

调查氟碳喷涂生产线固废存放区域和铝型材边角料回收台帐记录。

调查氟碳喷涂生产线可回收利用固体废弃物外卖台帐记录。

（2）危险废物检查内容

调查铭帝集团有限公司 2020年同陕西省新天地固体废物综合处置有限公司签订的危废处置

合同中与氟碳喷涂生产线相关的危废处置条款。

调查铜铭帝集团有限公司危废储存室与氟碳喷涂生产线相关的各项台帐记录和各项危废管

理制度执行情况。

(3)环境管理制度检查

在验收监测期间，环境管理检查主要包括以下内容：

①环评批复及环评结论、建议中与氟碳喷涂生产线相关的内容落实情况；

②氟碳喷涂生产线在建设过程中的“三同时”制度执行情况。
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表六

1、验收监测期间生产工况记录：

2019年 12月 11-12日，陕西陆港检测技术服务有限公司对铭帝集团有限公司氟碳喷涂生产线

项目进行了竣工环保验收现场监测，验收监测期间该生产线运转正常，工况检查结果见下表。

表 7-1 验收监测期间工况统计表

日期 设计产量 监测期间产量 工况负荷（%） 备注

2019年 12月 11日年产 0.68万吨 16吨/日 77.65

2019年 12月 12日年产 0.68万吨 15.2吨/日 76

由表 7-1可知，验收监测期间该生产线生产负荷连续且稳定，满足项目竣工环境保护验收监测对

生产工况的要求。

2、环境管理制度

铭帝集团有限公司对固危废的收集、处置，建立有具体的管理制度，并按制度执行。

3、环评及其批复落实情况

铭帝集团有限公司环评要求、建议及批复落实情况见表 7-2。

表 7-2 项目环评及其批复落实情况一览表

项 目 环评及其批复的要求 实际建设（落实）情况

一般固废

环评要求：

机加工过程中产生的铝型材废边角料

自行回用，生活垃圾运往环保部门指定的

垃圾场填埋处置。

环评批复要求：

生活垃圾集中收集后按当地政府统一

要求及时清运

现场检查铭帝集团有限公司和铜川鑫

曜灵工贸有限公司签订生活垃圾转运处置

合同，并定期处置，转运至新耀垃圾处理

场填埋。

该生产线产生的可回用固废，由物资

部统一集中，直接进行外卖。

危险废物

环评要求：

在营运期内，本生产线生产的危险废

物统一暂存危废储存室，定期交有资质单

位转移处置。

环评批复要求：

项目建设过程中要严格按环评报告表

及批复要求，落实各项污染治理措施。

现场检查铭帝集团有限公司建立了完

善的危废管理流程和管理制度，危废暂存

间符合环保要求，并且和陕西新天地固体

废物综合处置有限公司签订了处置合同，

并定期处置，危废转移联单齐全。
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表七

验收监测结论：

1、总结论

铭帝集团有限公司年产 0.68万吨氟碳喷涂生产线项目，生活垃圾由公司统一进行集中处置。

该生产线产生的可回用固废，由物资部统一集中，直接进行外卖。

本项目生产的危险废物由公司动力部统一收集，储存在公司危废储存室，定期交有资质单

位处置。

现场检查铭帝集团有限公司建立了完善的危废管理流程和管理制度，危废暂存间符合环保

要求，并且和陕西新天地固体废物综合处置有限公司签订了处置合同，并定期处置，危废转移

联单齐全。

综上所述，该生产线已基本落实环境影响评价报告及其批复中所提的污染防治措施，各类

污染物排放能达到相应排放标准限值要求，生产线运行对周边自然环境影响较小，符合建设项

目环保设施竣工验收要求，建议通过环保设施竣工验收。

2、建议

（1）建立健全各类固危废的环保管理规章制度及台帐。

（2）加强各类固危废暂存、转移、处置的管理措施。
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附件1、铭帝集团有限公司危废储存室图片：
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附件2、铭帝集团有限公司危废管理制度上墙情况：
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附件3、铭帝集团有限公司环境管理制度中固废管理内容：
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附件 4、环评批复
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附件 5、铭帝集团有限公司危废处置合同
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